Model RC Fen 1.5M

Serdecznie witam i gratuluje wyboru. Mam nadzieje, iz produkt naszej firmy da Wam petnag

satysfakcje i zadowolenie w chwilach spedzonych w powietrzu jak i przy montazu zestawu.

Na wstepie moja prosba aby traktowaé niniejszg instrukcje tylko jako poradnik, wszelkie

wiasne rozwigzania czy pomysty sg bardzo mile widziane, a wrecz wskazane.

Pamietajmy o czterech zasadach - jakie haszym zdaniem — pozwolg na osiggniecie petnego

sukcesu i zadowolenia z modelu jaki wiasnie nabyliscie:

- przed przystgpieniem do montazu nalezy dokladnie zapozna¢ sie z instrukcjg i
pomaocniczymi rysunkami

- sprawdzajmy doktadnie spasowanie elementow przed przystgpieniem do sklejania

- wszystkie powierzchnie klejone muszg by¢ wstepnie zmatowione, czyli przeszlifowane
papierem $ciernym (grubos¢ ziarna ok. 240) — dotyczy to gtdwnie wklejania sklejek w
kadtub, laminowania haka holowniczego, wklejania nosa wewnetrznego w gtbwng czesé
kadtuba

- zwrdéémy uwage na estetyke, czysto i fadnie wykonany model w potaczeniu z dobrymi
wiasciwosciami lotnymi da Wam petng satysfakcje w uzytkowaniu

PLAT

Na wstepie lekko nagniatamy (ok. 1mm) styropian pod pokryciem fornierowym na catym
obwodzie profilu — co zapewni po sklejeniu lepsze potaczenie obu czesci.

Pod dwa klocki topolowe bedgce wzmocnieniem skrzydet w miejscach gdzie sg one
przykrecane srubami do kadtuba, nacinamy i wydtubujemy styropian do gtebokosci ok.
10mm.

Dopasowujemy klocki luzno tak aby po ztozeniu obu potéwek centroptata miejsce tgczenia
byto idealnie spasowane. Nastepnie ktadgc jeden element na ptaskiej powierzchni
podpieramy koniec drugiego na wysokosci 36mm. W tym etapie montazu wygodne i
praktyczne jest zastosowanie jako spoiwa kleju epoksydowego o czasie wigzania ok. 5min.
Nalezy zwréci¢ uwage aby przestrzen miedzy pokryciami fornierowymi , a klockami byta
dokfadnie wypetniona klejem.

Obie koncowki ptata przyklejamy w podobny sposéb pamietajgc o identycznej czynnosci jaka
wykonywaliSmy dla sklejenia centroptata — uprzednim nagnieceniu styropianu w miejscu
tgczenia z fornierem.

Podpieramy koncowke na wysokosci 55mm przy ptasko potozonym centroptacie i sklejamy
klejem EPOXY 5min.

Wszystkie miejsca potgczen poszczegodlnych czesci skrzydta wzmacniamy od goéry i dotu
paskami tkaniny szklanej. Ze wzgledu na dobrg zdolnos¢ do penetracji wskazane jest do tej
czynnosci uzy¢ kleju epoksydowego o dtugim czasie wigzania — co zagwarantuje najlepsza
wytrzymatos¢ tak wykonanego potaczenia.

Nastepnie wiercimy dwa otwory @4mm pod sruby mocujgce ptat do kadtuba. Po doktadnym
wyschnieciu zywicy epoksydowej szlifujemy caty ptat (papier Scierny o ziarnie 240) — fgcznie
Z miejscami gdzie przyklejona zostata tkanina. Na tym etapie nalezy zwréci¢ uwage by nie



przetrze¢ tkaniny bezposrednio w miejscu potaczenia poszczegdinych elementéw. Po tych
zabiegach ptat przygotowany jest do pokrycia impregnatem zabezpieczajgcym drewno przed
wilgocig. Zagruntowane skrzydta szlifujemy papierem (najlepiej o ziarnistosci >1000)
przygotowywujgc do ostatecznego lakierowania bezbarwnym lub kolorowym lakierem.
Osobiscie uzywamy impregnatbw do drewna na bazie rozcienczalnika nitro lub
spirytusowego, lakieru za$ — poétmatowego, pochodzenia syntetycznego z filtrem UV.

STATECZNIK
Statecznik sklejamy z trzech elementéw za pomocg cienkiej warstwy kleju EPOXY 5min. lub
szybkoschngcego — cyjanoakrylowego — zwracajgc szczegélng uwage na symetrie

usterzenia. Mocowanie do kadtuba mozna wykona¢ na state (przyklei¢ do kadtuba za
pomocg kleju EPOXY 5min) lub rozigczne wykorzystujgc dwie sruby M3.

Pierwsze rozwigzanie jest pewne i mniej pracochtonne — moze jednak sprawia¢ problemy
podczas transportu. Jezeli decydujemy sie na stateczniki demontowane nalezy wykona¢ dwa
otwory @3mm i od goéry lekko rozwierci¢ do srednicy @6mm, tak aby teb $ruby opierat sie na
ptaszczyznie.

Dla pewnosci, w obu przypadkach mocowania — nalezy zabezpieczy¢ miejsca potaczen
trzech czesci skladowych statecznika paskami tkaniny szklanej.

W ostatniej fazie montujemy dzwignie katowe na lotkach statecznika starajgc sie by nie
wystawalty poza obrys koncowki kadtuba.

Gruntujemy i lakierujemy podobnie jak w przypadku skrzydet.

KADLUB

Wycinamy otwor w czesci podskrzydtowej kadtuba umozliwiajgcy umieszczenie odbiornika i
utatwiajgcy podklejenie sklejek w miejscach mocowania ptatow srubami.

Przy pomocy sciskow przyklejamy sklejki oprofilowane z uwzglednieniem wzniosu ptatéw.
Kfadziemy gotowe juz ptaty na kadtubie

- przy profilu HN1033 wedtug putki podskrzydtowe;j

- przy profilu S6063 wysuwamy ptat o grubos¢ listwy natarcia do przodu przed poétke
Wedtug uprzednio przygotowanych otworow @4mm w ptacie wiercimy odpowiednie w
kadtubie. Aby utatwi¢ calg operacje mozna ptat przyklei¢ taSmg dwustronng do kadtuba. Po
zdjeciu ptata z kadtuba rozwiercamy otwory w kadtubie do rozmiaru &5.5mm. Ponownie
ktadziemy ptaty na kadtubie i poprzez przewiercone otwory przykrecamy srubami od spodu
podktadajgc nakretki w plastikowej otulinie. Wazne jest by nakretki byty dos¢ ciasno
wcishiete w rozwiercone otwory az do kotnierza oporowego.

Aby zabezpieczy¢ nakretki przed obracaniem nalezy przyklei¢ je, od wewnatrz kadtuba do
sklejki, klejem cyjanoakrylowym.

Jezeli zdecydowaliSmy sie na usterzenie przykrecane, w czesci ogonowej kadtuba
przyklejamy sklejke wzmacniajgcg. Doktadamy statecznik do kadtuba i wiercimy otwory na
sruby M3, na podstawie otworéw uprzednio wykonanych podczas montazu statecznika.
Przyklejamy klejem cyjanoakrylowym nakretki do sklejki dociskajgc je metalowymi Srubami.
Korzystnie jest przesmarowa¢ gwint Sruby pastg rozdzielajgcg aby zabezpieczy¢ jg przed
przyklejeniem i wraz z klejem cyjanoakrylowym uzy¢ wypetniacza. Wiercimy na dolnym
.Szwie” kadtuba — bedgcym jego osig symetrii — otwor @2mm na hak holowniczy,
wzmacniajgc to miejsce od wewnatrz kadtuba 2-3 paskami tkaniny szklanej. Bowdeny mozna
przyklei¢ wewnatrz kadtuba klejem cyjanoakrylowym. Bardzo dobrym i trwatym rozwigzaniem
jest wykonanie poétki np. z balsy o grubosci 3mm o ksztatcie dopasowanym do wewnetrznego
obrysu kadtuba. Bowdeny przyklejamy woéwczas do tak przygotowanej potki i catosc
wklejamy do kadtuba wykorzystujgc klej cyjanoakrylowy.

W czesci wewnetrznej nosa kadtuba wycinamy w pofce laminatowej otwor na akumulatory.
Poprzez powstatg dziure przyklejamy krgzek ze sklejki o srednicy &13mm bedacy Sciankg
komory balastowej. W tak powstatej komorze od goéry robimy otwér w laminatowym nosku
umozliwiajacy ewentualne wsypywanie balastu. Wycinamy w poétce gniazda pod
serwomechnizmy. By wzmocni¢ miejsca gdzie sg mocowane za pomocg wkretéw
podklejamy pod pétke laminatowg listewki z twardej balsy, topoli lub sklejki. Aby umozliwi¢



przeprowadzenie napedu w nosie wewnetrznym kadtuba pozostaje nam wykona¢ dwa
otwory w laminacie na popychacze sterujgce lotkami statecznika.

Operacje wklejenia noska wewnetrznego do reszty kadtuba rozpoczynamy od doktadnego
dopasowania wszystkich elementéw kadtuba. W tym celu nasuwamy jak najgtebiej nosek
zewnetrzny na wewnetrzny i przymierzamy do pozostatego elementu kadtuba. Czasami
moze okaza¢ sie konieczne lekkie podszlifowanie wewnetrznych czesci kadtuba aby efekt
byt zadowalajacy.

W nosie wewnetrznym w odlegtosci ok. 5-7mm od ostro zakohczonej krawedzi wykonujemy
na obwodzie ok. 4 otwory o srednicy @4mm umozliwiajgce na odprowadzenie nadmiaru
kleju. Nosek wewnetrzny wklejamy do kadtuba po uprzednim nasunieciu czesci zewnetrzne;j.
Po doktadnym zmatowieniu klejonych powierzchni smarujemy klejem EPOXY 5min. wnetrze
nachodzacej czesci kadtuba na nosek wewnetrzny — na catej powierzchni klejenia. Miejsce
taczenia obu zewnetrznych czesci kadiuba zabezpieczamy tasmg samoprzylepng
doprowadzajgc by powierzchnia tgczenia byta idealna bez wybrzuszen, czy zapadnie¢. Po
odczekaniu ok. 10-15min odklejamy tasme i zdejmujemy nos zewnetrzny. Zywice
epoksydowg naktadamy z dos¢ znacznym naddatkiem, ale nalezy przed przyklejeniem
tasmy sprawdzi¢, czy aby zbyt wiele kleju nie wyplyneto na zewnatrz fgczac obie czesci
noska.

WYPOSAZENIE
Akumulatory 270-350mAh umieszczamy w przygotowanym otworze w nosku wewnetrznym

tuz za komorg balastows.
Serwomechanizmy najlepiej rozmiaru mikro montowane sg za akumulatorami na pétce.

Odbiornik umieszczamy pod skrzydtami dzieki wykonanemu otworowi w kadtubie z anteng
przeprowadzong w belce ogonowej na zewnatrz.
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OBLATYWANIE

Do pierwszych lotbw model wywazamy wstepnie by sSrodek ciezkosci znajdowat sie¢ w
odlegtosci 74mm od krawedzi natarcia pfata.

Aby model dostosowaé do wiasnego stylu pilotazu, czy innych warunkéw zewnetrznych
podajemy sprawdzone sposoby zmiany kata zaklinowania skrzydet wzgledem statecznika:
Dla zwigkszania kata zaklinowania — r6znej grubosci podkfadki pod sptywem usterzenia lub
w przypadku statecznika przyklejonego na state — réznej grubosci podktadki pod natarciem
pfata.

Dla zmniejszenia kata zaklinowania — r6znej grubosci podktadki pod natarciem usterzenia
lub pod sptywem pfata.

Zmieniajgc kat zaklinowania nalezy pamietaé o kompensacji zmiany jego charakterystyki
przez odpowiednie zmiany w wywazeniu. Dla wiekszych katéw zaklinowania s$rodek
ciezkosci nalezy przesung¢ do przodu, dla mniejszych zas do tytu by model miat tendencje
do pewnego lotu slizgowego.

Wszelkie uwagi, spostrzezenia i pytania sg mile widziane i prosze by je kierowaé do
siedziby naszej firmy.

Duzo mitych chwil i emocji z modelem FEN zyczy firma BLEJZYK



